
涂料和塑料质量控制试验的全面方法 

1 上海过望化工有限公司 TEL：021-64367086 64367819 FAX：021-64367790 HTTP：www.shinstr.com 

���� CONTENT ����  
                                                              页页页页 数数数数 
                                                             Page No. 
外观的感受外观的感受外观的感受外观的感受                                                      2 
Appearance Perception 

光泽测量光泽测量光泽测量光泽测量                                                        3 
Gloss Measurement 

光泽仪光泽仪光泽仪光泽仪                                                          4 
Glossmeter 

微型光泽仪系列微型光泽仪系列微型光泽仪系列微型光泽仪系列                                                  6 
micro-gloss 

微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪 µ                                                6 
micro-TRI-gloss µ 

雾影雾影雾影雾影                                                            7 
Haze 

微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型                                                8 
micro-haze plus 

桔皮桔皮桔皮桔皮/DOI                                                       10 
Orange Peel/DOI 

桔皮桔皮桔皮桔皮仪仪仪仪                                                          12 
wave-scan DOI 

透明度透明度透明度透明度                                                          14 
Transparency 

透射雾影仪透射雾影仪透射雾影仪透射雾影仪                                                      16 
haze-gard plus 

 
 

 
 

 

 



涂料和塑料质量控制试验的全面方法 

2 上海过望化工有限公司 TEL：021-64367086 64367819 FAX：021-64367790 HTTP：www.shinstr.com 

外观外观外观外观 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
外观的感受外观的感受外观的感受外观的感受 
对许多产品而言，一致的外观是很重要的质量判定标准。光泽效果主要是光线与
样品表面的物理性能互相作用的结果。另一个影响因素是观察者的生理评估参
数。 
 
人眼仍然是评估光泽差异的最佳工具。然而，用视觉来进行表面外观的控制是不
够的，因为没有明确规定评估的条件，而且不同的人，观察和判断的结果不同。
另外，对表面外观的主观感受与个人经验有关：纸张制造商认为是光亮的表面，
对于汽车生产商来说可能就是晦暗的。 
 
视觉评估包括以下判定标准： 
 
表面条件：材料（例如：涂层，塑料，金属） 
          结构（例如：光滑，粗糙，有纹理） 
 
照明：外观评估的前提条件是直射的照明。漫射照明引起漫反射，从而减低光泽
的效果。 
 
观察者：视力和心情在视觉判定
中起决定性的作用。同样，眼睛
聚焦在哪里是很重要的。 
 
评估一个表面时，我们把眼睛聚
焦在光源的反射影象上或该表
面上。 
 
当眼睛聚焦在光源的反射影象
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时，评估的是成象质量：表面反射物体的能力。光源会显得明亮或晦暗（光泽），
在反射光源的边缘，黑暗的部分会显得有点明亮（雾影）。 
 
当眼睛聚焦在表面时，我们可另外得到关于表面结构的大小和形式的信息。这些
结构看上去象亮暗区域交替出现的波浪形式。这种波纹也经常被称为桔皮或流平
/流挂缺陷。 
 
以上两种评估方式各有其重要性，综合得到总的外观评价。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
为了得到可靠而实际的质量保证，需要用客观的，可测得的参数来定义外观。对
外观准确的特征化不仅能帮助质量控制，也可提高质量和改进制造工艺。 
 
BYK-Gardner公司提供测试外观的完整系统，从手提式仪器到台式仪器连 QC软
件。 
 
 
光泽测量光泽测量光泽测量光泽测量：：：： 
光泽是评估一个表面时得到的视觉印象。直接反射的光越多，光泽的感觉越明显。 
 
高光泽 
 
光滑和高度抛光的表面能清晰地反
射影象。入射光直接在表面反射，即
只在主反射方向上反射。入射角与反
射角相等。 
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中光泽到低光泽 
 
在粗糙的表面上，光线朝各个方向上漫
射。成像质量降低：反射的物体不再显
示明亮，而是模糊。 
被散射的光线越平均，在主反射方向上
的反射光强度就越低，表面越显得模
糊。 
 
 
光泽仪光泽仪光泽仪光泽仪 
光泽仪测量镜向反射光。它所探测的是反射角度上小范围内的光强度。 

 

测量镜向反射光 
 
该光强度与材料和入射角度有关。对于非金属材料（涂层，塑料）材料，入射角
度增加，则反射光数量增所。余下的入射光穿过材料表面被吸收或散射，这取决
于颜色。 
 
金属的反射率高得多，而且没有非金属那样随角度变化那么大。 

 

       非金属               金属 
 
光泽仪的测量结果与一块已知折射率的黑色玻璃标准板上反射的光线数量有关，
而与入射光线数量无关。该指定标准板的测量值等于 100光泽单位（校准值）。 
折射率较高的材料的测量值会高于 100光泽单位（GU），比如薄膜。对于透明材
料，其主要部分的多重反射使得测量值提高。而金属的高反射率使测量值最高可
达 2000GU。对于这些情况，通常把测量结果处理为入射光的%反射率。 
 
光泽仪及其操作规程必须国际标准化以便比较测量结果。照明入射角对结果的影
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响较大。为了清楚地区分从高光泽到低光泽的整个测量范围，定义了 3个不同的
角度（光路），即 3个不同的范围： 

 光泽范围 60°值 测量光路 中光泽 10 to 70 60° 高光泽 > 70 20° 低光泽 < 10 85° 

 
另外，也有工厂 指定应用 45°和
75°测量角度（光路）。 

 
 

在此例中研究 13 个样品，用人眼区
分为低中高光泽的三个级别，现用 3
种光路测量。在曲线上陡直的斜线部
分，可清楚地测量样品之间的差异，
而在平坦部分测量结果与人眼观察
不相一致 
 
BYK-Gardner公司提供所有光路的光
泽仪： 
便携式微型光泽仪系列 
参比型的实验室用仪器-雾影光泽仪 

 

 20° 60° 85° 45° 75° 应用应用应用应用 涂层涂层涂层涂层，，，，塑料塑料塑料塑料，，，，和相关材料和相关材料和相关材料和相关材料 陶瓷陶瓷陶瓷陶瓷，，，，薄膜薄膜薄膜薄膜 纸张纸张纸张纸张，，，，建筑用塑料建筑用塑料建筑用塑料建筑用塑料 

  高光泽高光泽高光泽高光泽 中光泽中光泽中光泽中光泽 低光泽低光泽低光泽低光泽 中光泽中光泽中光泽中光泽 低光泽低光泽低光泽低光泽 

DIN EN ISO 2813 √ √ √     

ASTM D 523 √ √ √     

ASTM D 2457 √ √ √ √   

DIN 67530 √ √ √     

JIS Z 8741 √ √ √ √ √ 

ASTM C 346       √   

Tappi T 480         √ 光亮反光的金属光亮反光的金属光亮反光的金属光亮反光的金属 

En ISO 7668 √ √ √ √   
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微型光泽仪系列微型光泽仪系列微型光泽仪系列微型光泽仪系列 
便携式光泽测量适合于任何应用：无论是特定的应用还是从高到低光泽样品的综
合测量，BYK-Gardner公司可提供全套的便携式光泽仪。其独一无二的性能和优
势使其成为光泽测量的工业标准。 
小巧且使用方便—甚至可将主机连同校准底座一
起放在工作服口袋中； 
自动校准—随时可测量，按一个按键即可自动校
准，菜单指导操作，测量结果无人为误差； 
单次测量和统计模式，后者包括测量次数，平均
值和标准偏差； 
记忆量大：999个读数； 
RS232接口可传送数据到个人电脑或打印机 ； 
电池寿命长—最多可达 3000个读数； 
符合 DIN 标准 。 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 型号型号型号型号 光路光路光路光路 应用范围应用范围应用范围应用范围 测量区域测量区域测量区域测量区域 读数范围读数范围读数范围读数范围 重复性重复性重复性重复性 重现性重现性重现性重现性 

E-4430微型多角度光泽仪微型多角度光泽仪微型多角度光泽仪微型多角度光泽仪 TRI 20º/60º/85º 各种光泽 参阅单光路 0.2GU 0.5GU 

E-4420微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪 20º 20º  高光泽 9 x 9mm 0~180GU 0.2GU 0.5GU 

E-4460微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪 60º 60º 中光泽 9 x 18mm 0~150GU 0.2GU 0.5GU 

E-4485微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪 85º 85º 低光泽 7 x 42mm 0~120GU 0.2GU 0.5GU 

E-4535微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪 45º 45º  薄膜/陶瓷 9 x 13mm 0~180GU 0.2GU 0.5GU 

E-4553微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪微型光泽度仪 75º 75º  纸张/塑料 9 x 21mm 0~140GU 0.2GU 0.5GU 

 

微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪 µ 
适于综合应用，使用方便 
20º/60º/85º光泽——用于从高光泽到低光泽的表面 
两用测厚探头——测量铁基（Fe）和非铁基（NFe）底材上涂层厚度 
仪器在保护套底座内，按一个按键便可完成校准 
统计模式包括平均值，标准偏差和测量数据（7 x 599）的储存 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4435微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪微型多角光泽仪 �  

 

��  

 

��  

������ �  

micro-TRI-gloss � ��  

� !�"#$%&  

Fe � NFe '"#$  

Easy-link()*+,-  

./  

0123  

��456  

7�89 � 20º� 10 x 10mm 

60º�  9 x 15mm 

85º�  5 x 38mm 

7�:; � 20º� 0~2000GU 

60º� 0~1000GU 

85º� 0~ 160GU 

<=> � 0.2GU 

<?> � 0.5GU 

 

%@� Fe�A>BC  

NFe�DA>BC  

7�:; � 0~500µm 

<=> � ±2% 

��EF � ±1.5µm 

GH� � 7 x 599IJK  

LM NO x P x QR� 155 x 73 

x 48mm 

<� � 400g 
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雾影雾影雾影雾影 

 
质量好（A 等级）的表面应该有清晰而明亮的外观。由于涂料中颜料分散得不好
而导致的微结构会产生乳状的外观。这种效果被称为雾影。 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

有微小纹理的高光泽表面会在接近主反射光的方向产生低强度的散射光。入射光
的大部分都在镜象反射，使得表面看起来有高的光泽和成像质量，但上面有乳状
的雾影。 
 
对高光泽表面的客观测量：光泽和雾影 
雾影是高光泽表面所特有的现象。因此采
用 20º S�T U 20º ��V��W:;X 1.8ºU
YIZ��[\]^��_[\7�`abc

�de��f� Ugh ijkle��me�n

op7� U  

qrJstaubcvwxyz{�|}~•

€•• bc‚Jƒ„ i…a
��ƒz U  
bc†‡Xˆ‰Š‹Œ•Ž• �•J‘’“� i

”�  

•�–—�˜m™� š›œ�•_ž–— š�Ÿ

���‹Œ ™ U  

 

BYK-Gardner公司提供便携式仪器微型bcV i�Ž¡¢£
¤¥¦�§tbc��
VU  
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微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型 
 
对高光泽表面的便携式测试方法 
微型雾影仪加强型用一个测量步骤变可测得光泽和雾影——对成品测量和生产
工艺的质量控制，或对客户的技术服务都很理想。 
 
雾影和 20º光泽； 
小巧方便—可放在工作服口袋中； 
仪器在保护套底座内，按一个按键便可完成校准； 
菜单指导操作； 
统计模式包括平均值，标准偏差和测量数据的储存； 
可连接个人电脑和打印机。 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4632微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型微型雾影仪加强型 

������ �  

¨�bcV_f�  

���bc"#$%& i5 !  

Easy-link()*+,-  

./  

©ª  

0123  

��456  

��  

7�:; �  0~180GU 

<=> � ±0.5GU 

<?> � ±1GU 

bc  

7�:; � 10~500HU 

<=> � ±1HU 

<?> � ±7HU 

 

7�89 �  9 x 9mm 

GH� � 999IJK  

LM NO x P x QR� 55 x 148 

x 72mm 

<� � 600g 

 

 

 

适合任何应用适合任何应用适合任何应用适合任何应用的参比型仪器的参比型仪器的参比型仪器的参比型仪器 
雾影光泽仪是应实验室的需要而设计的。一台仪器便可测量从低到高光泽表面的
光泽，雾影和镜面反射。 
20º/60º/85º光泽和雾影； 
高反射能力材料的镜面反射，如金属； 
参比光束，封闭的光学系统和自我诊断的能力确保准确的质量控制，符合 DIN
标准； 
统计模式包括平均值，标准偏差，变化系数和最小值/最大值； 
记忆量大，数据可传送至个人电脑，适应 ISO9000的要求。 
 
 
快速测量大量样品 
���� 和自动测量� 能可快速测量样品； 
� 标� 明有� 于样品的定	 ； 
随时可
� 测量，无需�
 ； 
长� 有效的校标，菜单指导操作—� 单而保� ； 
可用�� ，�� ，法� ，���� 和� 大�� 操作—可��  
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订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4601雾影雾影雾影雾影光泽光泽光泽光泽仪仪仪仪 

������ �  

Q���bc"#$ i5 !  

QC-link ()  

,«-  

¬­®¯  

.°-  

0123  

光泽 
测量�� ： 0~5000GU 
�� 性：±0.2GU 
� 现性：±1GU 
 
雾影 
测量�� ：10~2500HU 
�� 性：±1HU 
� 现性：±7HU 

测量� ：20º：15 x 15mm 
60º：15 x 27mm 
85º：8 x 60mm 

记忆量：9 x 600个数据 
!" （# x 长 x 高）：33 x 52 
x 40mm 
� 量：14.3kg 
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桔皮桔皮桔皮桔皮/DOI 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
$ 状结构大小在 0.1到 30 %&$ 长的被称为'( 或) 平/)* 性能不好。+, 用
-.
�/0 外观上的这1 现象，23 为'(4 度或纹理大小等主观术� 。在高
光泽表面可5 观6 到'( ，即亮7� 89 的$ 状结构。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
入射光:;< 种不同的方向反射，反射的方向主要=> 于? 一@的A 度。B 有对
应我C 人D 方向的反射光: 的部分被- 为亮� 。 
 
E! 外观和结构的可F 度=> 于5G 因H ： 
 
结构大小 
结构大小不同的表面，I 人-. 上的J.K 不同。 
 

                                                       较小的结构       较大的结构 

观6LM  
可最清晰观6 到长$ （N 如$ 长为 30 %
& ）的LM 是 1 到 3 & 。而在 0.1 到 1
%&�� 内的O$B 能在很近的LM 内
P 可QR 。 
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人D 的分QS  
即使在很近的LM 内，低于人D 分QSTU （大V 0.1%& ）的T 微W结构X 不
能用亮/7� 来分Q 。这种微结构导致光泽的Y 低。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
成像质量 
Z 结构的[\ 反射光很强且对比度很高（DOI）时，可5 很清晰]
看到结构。 
 
^_ 性（DOI） 
DOI K 可被23 为明亮度，`a 分明度或清晰度。 
表面结构会bc 反射影象，导致[\ 模de 且不f 清晰。 
接近人D 分QS 的微W结构会Y 低 DOI。'( 仪 DOI 将此$ 长�� 作光泽测量。
这样使得测量不gh 射S 和涂层系统的影i —即使在j 面部	 。 
 
模拟视觉观察模拟视觉观察模拟视觉观察模拟视觉观察 
$ 状结构 
'( 仪可模k-. 观6 。仪器的光学系统l2 表面$ 纹的亮/7� ，m象人D
一样。 
 
@状的n 光光o5 60º 入射p�
射样品，而探测器在对面q 同p
度上测量反射光。 
仪器rs 样品表面一定的LM ，
t@] 测量反射光强度。这样，
便得到表面的光学uv 。 
'( 仪w 据表面结构的大小来分
x'( 。为y 模k 人D 在不同L
M上的分QS ，测量z{ 分为|
个�� ： 
Wa                   $ 长 0.1-0.3%&  
Wb                   $ 长  0.3-1%&  
Wc                   $ 长    1-3%&  
Wd                   $ 长   3-10%&  
We                   $ 长  10-30%&  
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DOI 
}y 提供结构光~• 外，'( 仪 DOI 还
测量涂层表面的明亮度。一个 CCD镜头
探测由小于 0.1 %&$ 长的微W结构所
反射的€ 射光。这个参数便是•‚ƒ 度„
（dullness）。 

 

 

 

DOI，或称为明亮度，g 我C 人D 所分x 不y 的T 微W结构的影i （即‚ƒ 度）。
…外，部分†O$ ，即 Wa和 Wb K 影i DOI，‡‚ƒ 度一起计ˆ 得到 DOI 的测
量数据。 
DOI=（（（（dullness，，，，Wa，，，，Wb））））之综合结果之综合结果之综合结果之综合结果 
 
观察明亮面漆的客观眼睛观察明亮面漆的客观眼睛观察明亮面漆的客观眼睛观察明亮面漆的客观眼睛 
表面外观随‰Š 变结构的大小和明‹4 度而Š 变。如果表面反射的影象[\ 有‰
Œ高的对比度和`a 分明度，• 可观6 到表面结构非, 明‹ 。'( 仪 DOI 可/
0 表面结构的大小5Ž 表面的明亮度。 
 
桔皮仪鲜映性桔皮仪鲜映性桔皮仪鲜映性桔皮仪鲜映性 DOI 
从TO 到† 长$ 的表面结构分x‡ 人D 观6 结果高度q 符 
^_ 性即 DOI 读数客观反_ 表面光亮4 度 
• 有传统的长$ （L）和O$ （S）读数 
不g•‘ 系统和h 光指数的影i  
便携式，适用于单’ 操作 
仪器自校“ ，数据高度可”  
在平面和j 面（r>1m）上测量� 现性•  
用户自定– 操作4—  
599个˜ 明确™– 的数据储存 
 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4816桔皮仪桔皮仪桔皮仪桔皮仪 DOI 

������ �  

±©V DOI 

•²q³´$5 !  

Vµ¶·¸¹  

,«-  

() auto-chart �º  

./  

0123  

456  

7�:;  

DOI 0~100 

P» N LR 0~100 

¼» N SR 0~100 

a
½ ¾˜¿ � du<0.1mm 

<=> �       4% 

<?> �       6% 

 

ÀÁP� �  

50/100/200mm 

˜ÂÃ � 375I7�Ä /cm 

‹1ÅÃ �  r>1m 

GH� �  599IJv  

LM NO x P x QR�  

120 x 60 x 205mm 

<� � 1.2kg 

.° � 4x1.5Æ AA ./  

      ÇÈ 1000É7�  
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观察观察观察观察桔皮桔皮桔皮桔皮的客观眼的客观眼的客观眼的客观眼睛睛睛睛 
在高光泽的表面，我C 看到的'( 是亮7� 89 的$ 状结构。外观随‰表面结
构大小的Š 变而Š 变。 
 
'( 仪 plus 5w 据表面结构的大小分x'( ：从†O$ 到† 长$ 。 
高分QS ，测量��š 大到从 0.1mm到 30mm$ 长 
• 有传统的长$ （L）和O$ （S）读数 
能将不同! 系的•‘
� 比Œ 
适用于单›‘ 和金属œ光‘  
便携式，适用于单’ 操作 
仪器自校“ ，数据高度可”  
在平面和j 面（r>1m）上测量� 现性•  
用户自定– 操作4—  
599个˜ 明确™– 的数据储存 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4812桔皮仪桔皮仪桔皮仪桔皮仪加强型加强型加强型加强型 5 

������ �  

±©V plus5 

•²q³´$5 !  

Vµ¶·¸¹  

,«-  

() auto-chart �º  

./  

0123  

456  

7�:;  

P» N LR 0~100 

¼» N SR 0~100 

½¾�Ê �  

Wa       0.1~0.3mm 

Wb        0.3~1mm 

Wc          ~3mm 

Wd        3~10mm 

We       10~30mm 

<=> �       4% 

<?> �       6% 

ÀÁP� �  

50/100/200mm 

˜ÂÃ � 375I7�Ä /cm 

‹1ÅÃ �  r>1m 

GH� �  599IJv  

LM NO x P x QR�  

120 x 60 x 205mm 

<� � 1.2kg 

.° � 4x1.5Æ AA ./  

      ÇÈ 2000É7�  

‹1Ë� � 10ÌÍ 40Ì  

ÎrÏ� �Z 35ÌpQÍ 85% 
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透明度透明度透明度透明度 

 

• 明产品的外观是w 据其应用�� 来定– 的。ž 品工业的包Ÿ ¡ 应该清晰而•
明，而ž 品袋 ¡• 应该¢• 明和对光: 散射。因此，要£¤ 不同的¥ 材料在特
定的¦§G 生产。 
 
• 明样品的¨© 和散射� 为能> 定有多ª 光:+s5Ž+s• 明样品后� 标«
! 的外观如何。 
 
全透过率全透过率全透过率全透过率 
全•sS 是• 射光‡ 入射光• 比。¬g¨© 性能和反射­® 的影i 。 
 

入射光       100% 
-  ¨©          ¯ % 
-  反射         ¯ % 
全•sS        ¯ % 

 
全部• 射光由°• 射光和散• 射光两部分± 成。• 明² 料制品的外观会随‰散•
射光部分不同p 度的分³ 而不同。 
 
人D-. 观6 可5 清´]� 分两种现象：#p 度和µp 度散• 射。 
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#p 度散射——雾影 
 
光: 在所有方向上散射¶ 成对比度· 小。ASTM  
D 1003.定– 的雾影是• 射光: 偏M入射光: 方向
平均大于 2.5度的¸ 部分光: 的¹ 分比。 
 
 
 
 
µp 度散射——清晰度 
 
光: 在一个小p 度�� 内高度º 中] 散射。这个效
果可52»•s 样品后观6 很微小的W¼ 的清晰
4 度。清晰度需要在小于 2.5 度的�� 内确定。 
 
 

 

对雾影和清晰度的测量和分x 可确保产品质量的一致和½定，有� 于分x 工艺参
数和材料性能的影i ，如¾¿ 速度或¥ 材料的qÀ 性。 

 

 
对透明度的客观测量对透明度的客观测量对透明度的客观测量对透明度的客观测量 
GÁ‹Â• 射雾影仪加强型的测量¥ 理： 

 

光oÃ 射在样品上e 随后
 入一个" 分Ä 。" 分Ä 的内表面均Å] 涂5 一种无光
泽的Æ› 材料5Ç 成€ 反射。" 分Ä 上的探测器测量全•sS 和• 射雾影。ÈŸ
在" 分ÄÉ 口Ê 的Ë 状传J 器探测µp 度散• 射光（清晰度）。 
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透射观察的客观标准透射观察的客观标准透射观察的客观标准透射观察的客观标准 
BYK • 射雾影仪加强型5 客观的测量数据Ì-. 观6 数Í 化。一台仪器便可测
量有�• 射性能的全部� 要数据：全•sS Î• 射雾影Î•- 清晰度。 
 
w 据 ASTM 制定的工业标准 
参比光束，自我诊断和封闭的光学部分在任何
时Ï 能确保读数的Ð 确度； 
内Ñ 统计� 能，Ò 平均值，标准偏差，差Ó 系
数和最小/最大值； 
记忆量大，数据可传送至打印机和计ˆ 机作Ô
业的Õ§ 化。 
 
快速测量大量样品 
� 放性样品� 适合于大小样Ö ； 
���� 和自动测量便于×’ 操作样Ö  ； 
可随时测量，无需�
 时Ø ； 
自动而长� 的校准便于� 单而快速的测量； 
可��5�� ，�� ，法� ，���� 和� 大�� 操作； 
测量数据的Õ§ 化； 
Ù§ easy-link可Ì 数据传送到计ˆ 机作Ú 后的数据Ê 理。 
 
订购信息订购信息订购信息订购信息：：：： 
��  

E-4725透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型 

       光源光源光源光源 CIE-C 

E-4726透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型透射雾影仪加强型 

       光源光源光源光源 CIE-A 

������ �  

ÐebcV_f�  

¬­®¯  

ÑÒ�Ó#"#  

'ÄÓ#"#  

.° -  

0123  

"# �  

ASTM   D 1003   D 1044 

7�89 � Φ18mm  

hÔ« � Φ25.4mm  

7�:; � 0-100%  

<=> � ±0.1ÕÖ   

<?> � ±0.4ÕÖ   

�T � 0o/me  

�Ê×Ø � CIE �ÊÙJ ý  

GH� � 7 x 999IJv   

,« � RS-232 

.° � 230/115V  50/60Hz  

‹1Ë� � 10-40 oC  

ÚÛË� � 0-50oC  

L M N O  x Q  x Ü R�

67 x 36 x 24cm  

<� � 18kg  

 

 


